ACEROS PARA TRABAJO EN CALIENTE
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» calidad especial Bohler
**también disponible en ejecucion ISODISC

Comparacion de la calidad BOHLER con materiales normalizados de mayor semejanza. Las desviaciones en cuanto a la composicion quimica se indican con el simbolo "~".
Para la norma <EN/DIN>la composicién quimica de las calidades de BOHLER estan dentro de los parametros standard.
Las calidades de BOHLER se diferencian principalmente de los materiales standard por unas tolerancias estrictas en la composicion quimica, consiguiendo asi mejorar y reproducir las propiedades de aplicacion.
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16 ACEROS PARA TRABAJO EN CALIENTE

Marca Normas Comparables Aplicaciones
BOHLER EN/DIN | AISI UNE
JeTINT:INELEN | 1.2343 H11 ~F5317
ISO0BLOoC X38CrMoVS 1 | Especialmente adecuados H ortas d dimiento rabai
BOHLER | W302  ERFETNEIE F5318 para la transformacion de caeﬂrggq’clgn taSIese gcrg‘rr;;e”pmfgnegar; rﬁa?r?sees”
ISOBLOC’ X40CrMoVs le;leez;é:slones de metales contenedores para la extrusion de tubos de metal.
YT WA RNl **|<1.2367>| H13 F5318 geros. Herramientas para la extrusion en caliente, para la
ISO0BLOC X38CrMoV5 3 fundicion a presion, estampas para componentes de
YT NI YAVl ** [<1.2365>| ~H10 F5313 mold(?.s, insertos para estampas, cizallas para cortar
® 30CrMoV12 . en caliente.
SO0DISC | 10885 . " Espe?lalrmen]’ge adecHaddos Herramientas para la fabricacion de cuerpos huecos,
BOHLER ‘W321] . ~h plara a Tans grma(:l(?cgl | twercas, tornillos, remaches y bulones.
E 6 — ;eiz((:jlc()):es € metales Aptos para enfriamiento en agua.
1SO0BLOoC’
Aceros refundidos al vacio; minimo nivel de
BOHLER W40 ~1.2343 | ~H11 F5317 Especialmente adecuados | S€9regaciones, de contenido de gas y elementos
VMR ~X37CrMoSiV5 aFr)a I transformacion de | Ndeseados; gran homogeneidad e isotropia, alta
P ; pureza, excelente pulibilidad y maquinabilidad, mejor
aleaciones de metales - o . . ;
BOHLER | W403 ~1.2367 . . ligeros conductividad térmica, inalterabilidad dimensional
VMR’ 9 ' en el tratamiento térmico; mayor dureza de trabajo
gue alarga la vida del util.
BOHLER 'W500 <1.2714>| ~L6 F5307 Estampas de maximas dimensiones, herramientas para la extrusion de tubos.
56NiCrMoV7
BOHLER | W722 1.2709 | 6521 | X3NiCoMoTi18 9 5| Acero maraging para aplicaciones en caliente y frio, hasta aprox. 450°C para
(AMS) series largas. Tiene excelentes propiedades mecanicas como resistencia a la

traccion, limite elastico, tenacidad y buena aptitud para la soldadura. Aplicaciones:
htas. de recalcado en frio y de estampacion, htas. de extrusion en frio, armaduras,
cizallas, moldes de plastico, moldes de fundicion inyectada para aleaciones de
Al'y Zn e hidroforming (utiles, bocas, topes de cierre del molde)

« calidad especial Bohler

**también disponible en ejecucion ISODISC




ACEROS PARA TRABAJO EN CALIENTE

Tratamiento Térmico

Composicion Quimica

Bl\gaHrf:R Dureza® HB max Temple °C Dureza ) )
(recocido) Enfriamiento rapido | alcanzable HRC C Si Mn Cr Mo Ni \' Co

EI'TTITEN ©| 2291S0DISC 1000 - 1040 52- 56 038 | 1,10 | 040 | 50 | 1,3 - | o040 | -
ISOBLOC" | >05/SOBLOC 50 - 54
(BOHLER |W302 EalrzsINeBINGe 1020- 1080 52 - 56 039 1,170 | Q40 52 1.4 - 095 -
ISOBLOC" | 205ISOBLOC 50- 54
e IMTITELERN | 2291SODISC 1030- 1080 52 - 56 038 | 040 | 040 50 2,8 - 065 -
ISOBLOC" | 205ISOBLOC 50- 54
[ BOHLER | W320 | 200 1010- 1050 52 - 56 0 31 030 | 035 29 28 - 050 -
sO0DIscC
[ BOHLER [W321 | 200 1000- 1070 52 - 56 039 | O30 | O35 29 2,8 - 065 29
sO0pDIsc
| BOHLER |W360 | max. 205 1050 52-57 085 | 020 | 025 4,50 | 300 - 055 -
ISO0BLOC
max. 205 980 - 990 52- 54 036 | 020 | 025 | 500 | 1,30 - 045 -

viMmMRe 50- 53
max. 205 1020 - 1030 52 - 54 038 | 020|025 | 50| 280 | - | 065 -

viMmRe 50-53
248 830- 870 52- 58 055 | 025|075 | 11 | o5 | 1,7 | 010 | -

870- 900 44 - 50
320 490 55 003 - - - 50 180 - 95
precipitacion 11,0

+ calidad especial Bohler *en estado de suministro  **también disponible en ejecucion ISODISC **también disponible en ejecucion ISOBLOC
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18 ACEROS PARA TRABAJO EN CALIENTE
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BOHLER

Resistencia
en caliente

Tenacidad
en caliente
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en caliente

Maquinabilidad
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Acero maraging, temperatura de endurecimiento por precipitacion: aprox. 480° C.

No comparable, en esta forma, con los aceros bonificables.

Para mas informacion ver catalogo especifico en www.acerosbohler.com

La presente tabla intenta facilitar la seleccion de los aceros, sin embargo no puede tener en consideracion las condiciones de solicitacion impuestas por los distintos campos de aplicacion.
Nuestro servicio de asesoramiento técnico esta en cualquier momento a su disposicion para responder a todas las cuestiones de empleo y elaboracion del acero.




ACEROS PARA TRABAJO EN CALIENTE 19

60

Dureza HRC (Rockwell C)

300 400 500 600 700

Temperatura de revenido en °C

oo (s L=



